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ZALETY
= Podwyzszona elastycznose, dobre wiasciwosci mechaniczne, odpomosc na ruchy termiczne podioza i
oddziahywanie obcigzen dynamicznych
= Zdolnos¢ mostkowania rys skurczowych oraz pekniet wioskowatych.
= Bardzo dobra przyczepnosc do podioza betonowego | metalowego.
» Bardzo dobra odpomesc chemiczna na sole, oleje, benzyny, siarczany, detergenty i inne zwiszki
chemiczne.
= Produkt wolny do rozpuszczalnikow, nispalny.
* Frodukt o podwy2szonej edpornosci na promieniowanie UV
SPOSOB UZYCIA
Przygotowanie podioza: Nawierzchnia betonowsa winna byC zwigzia | mocna, catkowicie czy=ta, wolna od kurzu i olejow, o niswielkie] porowstosci. Wilgotnosc
powierzchniows nie powinna przekraczac 4%. Ma nawierzchniach o duzej porowatosci mozna zastosowad w charakterze podidiadu pojedynczg warstwe MAXEFUK TAR.
Mawierzchnie metalowe nalezy wyczyscic za pomoca piaskowania lub Srutowania w celu usunigcia kerozji powierzchniowej, jak rowniez trzeba je odttuscic.
Mieszanie: MAXEPCX TAR-F dostarcza sie w fabrycznie odwazonych opakowaniach. Utwardzacz (komponent B) wlews sig do zywicy (komponent A). Dla zapewnienia
prawidlowe] reakcji obu skiadnikow nalezy sprawdzic, czy komponent B wykorzystany zostat w calosci. Mieszanine sporzadzié mozna recznie lub — lepiej — postugujac sie
wiertarks wolnoobrotowa, az do uzyskania procukiu jednolitego pod wzgledem barwy i wygladu. Fodczas mieszania unikac nadmiernego napowietrzenia mieszarki. Kiedy
mieszanks jest gotowa, zaleca sie przelac jg co czystego pojemnika.
Aplikacja Produkt aplikuje sie za pormocs pedzla, watka lub pistoletu, nakiadsjae kolejng warstwe w odstepie minimurm 8 h i maksimum 24 h. Powtoka finalna
zabezpisczenia moze skfadal sig z warstw wykonanych materiaiem MAXEPOX TAR -F lub materiatem MAXEPOX TAR | MAXEPCX TAR -F. Przy czym warstwa
wierzchria powloki epoksydowo-bitumicznej, naszego systemu, narazone na oddzialywanie promieniowznia UV powinna by¢ wykonana produkiem MAXEFPCX TAR -F
Strukiura powloki
Typowe rabezpieczenie uzyskuje sie w wyniku aplikacji duch warstw powdoki, kolejno: MAXEPCX TAR jako pierwsza warstwa, MAXEPOX TAR -F jsko warstwa drugs -
zamykajgca. W celu uzyskania podwyZzszongj elastycznosci, powdoks powinna skladac sie z dwach warstw produktu MAXERPOX TAR -F
Dopuszoza sie rozcienczenie produkiu MAXEPOX TAR -F specjalnym rozcienczalinikiem MAXEPOX SOLVENT, dostarczanym przez producenta, do 5% wagowo
Rozpuszezalnik miesza sie 7 bara nastzpnie dodaje sie utwardzacz
W przypadku chropowate) powierzchni zaleca sie wygladzenie jej, materiatami naprawczymi systemu DRIZORO
Temperatura aplikacji- Idealna temperatura aplikacji wynosi 10-30°C. Temperatura panizej 10°C znacznie wydtuza czas schniecia | krzepniecia Kiedy temperatura
przekracza 30°C, starac sie unikad prac bezposrednio na stancu
Skraplanie wilgoci na swieze) powtoce moze spowodowad o] odbarwienie | lokalne zmarszozk, niemnie] nie ma to wphywu na wiasciwosci powloki
Czyszczenie: Sprzet | narzedzia czyscic mateniater MAXSOLVENT zaraz po ich wykorzystaniu. Po wyschnigciu produkt usunaé mozna tylko metodami mechanicznymi.
ZUZYCIE
Sracowans zuzycie MAXEPOX TAR-F waha sie misdzy 0,2 2 0,4 kg/ m? na jedng warstwe povdoki odpowiednio 0,4-0.8 kg/ m? przy dwich powdokach. Moze ono ulec
zmianie wobec {akich czyrnikow, jak porowatosc i faktura poctoza
PAKOWANIE
MAXEP QX TAR. -F dostarcza sie w fabrycznych opakowaniach 25 kg .
PRZECHOWYWANIE
g miesiecy w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach. Przechowywad w migjscu suchym | zacienionym w temperaturze 5-30°C. Chronic przed bezposrecnim
dziataniem stonca.
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Kropelek:

kontakt bezpodredni; +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1145IW: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze
sklad.kropelek.zabre@orangeseven.pl

Pecefat:

kontakt bezpodredni; +48 505 657 795

magazyn dia dosfaw 1145K: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze

Instalacje: Chernia:

Kontakt bezposredhi: +48 605 227 040 Kontakt : +48 605 227 040 petl et binsR o ge s

magazyn dia dostaw 1111: ul. Kosciuszki 227, 40600 Katowice magazyn dia dostaw 1171C: ul. a 88, 40-742 Kafowice Zeliwiarz:
biuro@ orangeseven.pl biuro@ocrangeseven.pl kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dia dostaw 1141: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 114C: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dia dostaw 1115ID: Wl. Cegielnia Murcki 5, 40-749 Katowice
biuro@ orangeseven.pf biuro@orangeseven.pl sklad zeliwiarz katowice@orangeseven.pl

Adres do korespondencii | fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzow

NIP; 627-102-81-14 REGON: 271-573-094 KONTO: ING Bank g!qski 38 1050 1214 1000 0023 19208 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 2001 9487 0000

Pozostale dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



